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00115 Calibration Rrev.020
UNI CEI EN ISO/IEC 17025:2018
Forza In esterno, presso Clienti EXT

- Macchine di prova (SFO-01)

- Attrezzature di prova per la misurazione della forza trazione/compressione
compressione materiali da costruzione (SFO-03)

- Pendoli di resilienza per materiali metallici (SFO-04)

Deformazione
- Estensimetri - Trasduttori di spostamento (SDE-01)
- Trasduttori di spostamento per velocita (SDE-02)

Durezza
- Durometri Vickers, Rockwell, Knoop, Brinell, Microdurometri (SDR-02)

L’incertezza di misura riportata nelle seguenti tabelle e da intendersi come incertezza estesa ottenuta moltiplicando I'incertezza tipo per il fattore di copertura k corrispondente ad un livello di fiducia di circa il

95%. Eventuali deviazioni sono puntualmente indicate.
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SEDE AMMINISTRATIVA

Via Tonale, 26 — 20125 Milano
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Area metrologica Forza

Metrological area
Settore / Calibration field (SFO-01) Macchine di prova
Strumento Misurando Condizioni Campo di misura Incertezza Metodo/Procedura Sede
Instrument Measurand Ad(ditional parameters Measurement range Uncertainty Method / Procedure Location
ISO 7500-1:2018
Trazione metodo con forza reale
. 21N <500 N 0,16 9
Compressione % costante

ASTM E4-24 Method A

Macchine prova materiali Forza >1N <1 MN 0,16 % 1SO 7500-1:2018 EXT
Compressione metodo con forza indicata
>1 MN <5MN 0,27 % costante
Trazione 21N <1MN 0,16 % ASTM E4-24 Method C
Settore / Calibration field (SFO—QS? Attrezzature di prova per la misurazione della forza trazione/compressione
materiali da costruzione
Strumento Misurando Condizioni Campo di misura Incertezza Metodo/Procedura Sede
Instrument Measurand Additional parameters Measurement range Uncertainty Method / Procedure Location
AttreTzatgre di prova Compressions 21N <1MN 0,16 % ISO 7500-1:2018
per la misurazione metodo con forza indicata

della forza Forza >1 MN <5MN 0,27 % costante EXT

(1) ASTM E4-24 Method C

Trazione 21N <1MN 0,27 %

1 Presse per prove C.B.R (California Bearing Ratio); presse per prove Marshall; presse per prove triassiali; presse per prove di taglio; presse per prove E.L.L. (Espansione Laterale Libera); pull out; portanza
su piastra; sistemi di misurazione con anello dinamometrico; martinetti idraulici.
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(Continua) Area metrologica “Forza”

Strumento
Instrument

Pendoli di resilienza
Charpy

Settore / Calibration field (SFO-04) Pendoli di resilienza per materiali metallici

Misurando Condizioni
Measurand Additional parameters

Energia potenziale
Energia indicata
Tempo di oscillazione
Lunghezza del pendolo
Distanze e raggi

Angoli

Energia assorbita

Campo di misura

Measurement range
>210J <750J
22J <750J
20,5s <200s
=300 mm <1000 mm
20,1 mm <50 mm
>-180° < +180°
>210J <250J

Incertezza
Uncertainty

0,14 %

0,14 %
0,0040 s
0,15 mm
0,018 mm
0,039 °

2,0%

Metodo/Procedura Sede
Method / Procedure Location

UNI EN ISO 148-2:2016
ASTM E23-24

Metodo diretto
EXT

UNI EN ISO 148-2:2016
ASTM E23-24
Metodo indiretto
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Area metrologica Deformazione

Metrological area
Settore / Calibration field (SDE-01) Estensimetri — Trasduttori di spostamento
) L L Incertezza
Strumento Misurando Condizioni Campo di misura Uncertainty Metodo/Procedura Sede
Instrument Measurand Additional parameters Measurement range @) Method / Procedure Location
Estensimetri 0,14 %
20,01 mm <100 mm non inferiore
a contatto
Spostamento / Base di misura: a0,4pum ISO 9513:2012
Estensimetri Deformazione da 20 mm a 600 mm ASTM E83-23
a contatto =1 mm <1000 mm 0,24 % EXT
ad elevato allungamento
s o S ISO 9513:2012
. |stem|_d| misura postamento n.a. =21 mm <1000 mm 0,24 % Annex H
in macchine di prova della traversa
ASTM E2309/E2309M-20
Settore / Calibration field (SDE-02) Trasduttori di spostamento per velocita
Strumento Misurando Condizioni Campo di misura Incertezza Metodo/Procedura Sede
Instrument Measurand Additional parameters Measurement range Uncertainty Method / Procedure Location
_ Sistemi di misura Velocita na. 20,01 mm/min | <500 mm/min 0,20 % ASTM E2658-15(2023) EXT
in macchine di prova della traversa
2| e diverse incertezze, a parita di campo di misura, sono determinate dall’utilizzo di diversi campioni nella disponibilita del Laboratorio.
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Area metrologica Durezza

Metrological area
Settore / Calibration field (SDR-02) Durometri Vickers, Rockwell, Knoop, Brinell, Microdurometri
Strumento Misurando Condizioni Campo di misura Incertezza Metodo/Procedura Sede
Instrument Measurand Ad(ditional parameters Measurement range Uncertainty Method / Procedure Location
Forza n.a. 20,5N <1200 N 0,25 %
) ; i ISO 6507-2:2018
Sistema misura impronta Diagonale 20,010 mm £2mm 0,001 mm ASTM E384-22
Tempo n.a. >1s <30s 0,18 s ASTM E92-23
Metodo diretto
Velocita di avvicinamento n.a. 20,02 mm/s <0,3mm/s 0,007 mm/s
HVO0,05 6 %
HVO0,1 4%
HVO0,2 3%
HVO0,3 25%
Durometri Vickers HV0,5 2,5% EXT
HV1 1,5 % )
HV?2 15% 1ISO 6507-2:2018
o ASTM E384-22
Durezza n.a. HV3 1,5 % ASTM E92-23
HVS 1,5 % Metodo indiretto
HV10 1,5 %
HV20 1,5 %
HV30 1,5 %
HV50 1,5 %
HV100 1,5 %
HV120 1,5 %

(continua)
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(Continua) Area metrologica “Durezza” — Settore “Durometri Vickers, Rockwell, Knoop, Brinell, Microdurometri” (SDR-02)

Strumento
Instrument

(continua)

Durometri Brinell
fissi e portatili

(continua)

Misurando

Measurand Additional parameters

Forza

Sistema misura impronta

Tempo

Durezza

F/D? = (1; 1,25; 2,5; 5; 10;

Condizioni Campo di misura

30)

Measurement range

298N 29420 N

Diametro 20,24 mm <6 mm

n.a. =1

s <30s

HBW 1/1
HBW 1/2,5
HBW 1/5
HBW 1/10
HBW 1/30

HBW 2,5/6,26
HBW 2,5/15,625
HBW 2,5/31,25

HBW 2,5/62,5
HBW 2,5/187,5

n.a.

HBW 5/25
HBW 5/62,5
HBW 5/125
HBW 5/250
HBW 5/750

HBW 10/100
HBW 10/250
HBW 10/500

HBW 10/1000
HBW 10/1500
HBW 10/3000

HBW 1/1,25

HBW 2,5/7,8125

HBW 10/125

Incertezza
Uncertainty

0,25 %

0,001 mm
0,18 s

1,5 %

1,5 %

Metodo/Procedura
Method / Procedure

1ISO 6506-2:2017
ASTM E10-23
Metodo diretto

1ISO 6506-2:2017
ASTM E10-23
Metodo indiretto

ASTM E10-23
Metodo indiretto

Sede
Location

EXT
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(Continua) Area metrologica “Durezza” — Settore “Durometri Vickers, Rockwell, Knoop, Brinell, Microdurometri” (SDR-02)

Strumento Misurando Condizioni Campo di misura Incertezza Metodo/Procedura Sede
Instrument Measurand Ad(ditional parameters Measurement range Uncertainty Method / Procedure Location
(continua)
o,
Forza n.a. 229N <1471 N 0,25 % 1SO 6508-2:2023
Sistema misura impronta n.a. 220 um <260 pm 0,3 um ASTM E18-24
Tempo n.a. >21s <30s 0,18 s Metodo diretto
HRA 0,5 HRA
HRBW 0,7 HRBW
HRC 0,5 HRC
HRD 0,6 HRD
HREW 0,6 HREW
HRFW 0,8 HRFW
HRGW 0,8 HRGW .
e cotman oSl
HRKW 0,8 HRKW
Durometri Rockwell HR15N 0,7 HR15N EXT
fissi e portatili HR30N 0,7 HR30N
HR45N 0,7 HR45N
Durezza HR15T 1,0 HR15T
HR30T 1,0 HR30T
HR45T 1,0 HR45T
HRA 0,5 HRA
HRBW 0,7 HRBW
HRC 0,5 HRC
HRD 0,6 HRD
na. HREW 0,6 HREW T E1S-28
HRFW 0,8 HRFW
HRGW 0,8 HRGW
HRHW 0,8 HRHW
HRKW 0,8 HRKW
(continua)
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(Continua) Area metrologica “Durezza” — Settore “Durometri Vickers, Rockwell, Knoop, Brinell, Microdurometri” (SDR-02)

Strumento
Instrument

(continua)

Durometri Rockwell
fissi e portatili

Misurando Condizioni Campo di misura
Measurand Ad(ditional parameters Measurement range

Durezza n.a.

HR15N
HR30N
HR45N
HR15T
HR30T
HR45T
HRLW
HRMW
HRPW
HRSW
HRVW
HR15WW
HR30WW
HR45WW
HR15XW
HR30XW
HR45XW
HR15YW
HR30YW
HR45YW

Fine della tabella / End of annex

Incertezza
Uncertainty

0,7 HR15N
0,7 HR30N
0,7 HR45N
1,0 HR15T
1,0 HR30T
1,0 HR45T
1,0 HRLW
1,0 HRMW
1,0 HRPW
1,0 HRSW
1,0 HRVW
1,0 HR15WW
1,0 HR30WW
1,0 HR45WW
1,0 HR15XW
1,0 HR30XW
1,0 HR45XW
1,0 HR15YW
1,0 HR30YW
1,0 HR45YW

Metodo/Procedura
Method / Procedure

ASTM E18-24
Metodo indiretto

Sede
Location

EXT
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