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Annex to the Accreditation Certificate
UNI CEI EN ISO/IEC 17025:2018
Attivita oggetto di accreditamento  Lunghezza Via Aretina, 25 A
Accredited activities - Blocchetti pian paralleli (BPP) (SLN-02) 50065 PONTASSIEVE (Fl)

- Campioni diametrali lisci (SLN-11) Italia
- Strumenti manuali: calibri e micrometri (SLN-16)
- Strumenti manuali: comparatori e trasduttori (SLN-17)

Momento torcente
- Chiavi dinamometriche e giraviti a lettura diretta e/o a scatto (SMT-01)

L’incertezza di misura riportata nelle seguenti tabelle e da intendersi come incertezza estesa ottenuta moltiplicando l'incertezza tipo per il fattore di copertura k corrispondente ad un livello di fiducia di circa il
95%. Eventuali deviazioni sono puntualmente indicate.
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Area metrologica Lunghezza
Metrological area

Nelle seguenti tabelle 'incertezza estesa di misura si oftiene sommando linearmente le componenti U, e U, indicate ed esprimendo il risultato con 2 cifre significative. Nella formulazione della componente di
incertezza U,, si indica con L la lunghezza nominale, espressa in micrometri.

Settore / Calibration field (SLN-02) Blocchetti pian paralleli (BPP)

Incertezza
Strumento Misurando Condizioni Campo di misura Uncertainty Metodo/Procedura Sede
Instrument Measurand Ad(ditional parameters Measurement range Method / Procedure Location
Uy U2
Temperatura:
(20,0+0,5) °C 0,09 um 0,9-10°-L
Campioni di riferimento
oo e zosmm <100mm
Blocchetti pian paralleli ;grgpegatsuraé S
+ ° .10-6-
acciaio, ceramica, (200£0,5) 0,12 ym 1,1-10°-L UNI 8928:1987 A
metallo duro Campioni di lavoro
Variazione na. >05mm | <100mm 0,06 um
di lunghezza
Planarita n.a. 20,5mm <100 mm 0,2 um
Settore / Calibration field (SLN-11) Campioni diametrali lisci
. o . Incertezza
Strumento Misurando Condizioni Campo di misura Uncertainty Metodo/Procedura Sede
Instrument Measurand Additional parameters Measurement range Method / Procedure Location
U1 U2
i i .10-6- N
S Diametro interno Temperatura: 25 mm <105 mm 0,6 um 1,1-10°-L EURAMET cg-06
Campioni cilindrici 20.0 £ 0.5) °C ver. 3.0 A
Diametro esterno (20,0£0.5) <300 mm 0,7 um 0,9-10°6-L par. 2
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(Continua) Area metrologica “Lunghezza”

Settore / Calibration field (SLN-16) Strumenti manuali: calibri e micrometri

iZzioni Incertezza
Strumento/Tipo/Unita di formato Misurando quo eri("tl'Z:?r;l Campo di misura Uncertainty Metodo/Procedura Sede
Instrument/Type/Scale interval Measurand parallnlgtears Measurement range Method / Procedure Location
U1 U2
Digitali 1um 6,0 um 13,0:10°%-L
Digitali ' 45 m 20 um 8,0-10%:L
@ analogici T t UNI EN ISO
. . emperatura:
Calibri a corsoio 20 pum Lunghezza (20,0 £ 1,0) °C <1500 mm 38,0 ym 6,0-10-L 13385-1:2019
Analogici 50 um 65,0 ym 3,0:-10C-L
100 pm 130,0 ym 2,0-10%-L
. Er:g'f:gici 10 um 200um | 8,0-105L
Caliori 20 ym Temperatura: 38,0 ym 6,0-10%-L UNI EN ISO A
per la misurazione H Lunghezza (20,0 + 1,0) °c <1000 mm s : 13385-2:2020
di profondita Analogici 50 um o 65,0 ym 3,0-10°6-L
100 pym 130,0 pm 2,0-10%-L
1um 1,2 ym 6,0-10%-L
Analogici
Vi i 10 pm 2,5 um 6,0-10°6-L
icrometri
; . Temperatura: y UNI EN ISO
per Izirglsstl;iizmne 0,1 um Lunghezza (20,0 £ 0,5) °C <1000 mm 0,4 um 7,0-10%-L 3611-2023
Digitali 1 um 1,2 ym 6,0-10%-L
10 um 6,0 um 4,0-10%-L
(continua)
317
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(Continua) Area metrologica “Lunghezza” — Settore “Strumenti manuali: calibri e micrometri” (SLN-16)

Incertezza
Strumento/Tipo/Unita di formato Misurando Condizioni Campo di misura Uncertainty Metodo/Procedura Sede
Instrument/Type/Scale interval Measurand  Additional parameters Measurement range Method / Procedure Location
Us U2
(continua)
; : Analogici 10 um <1000 mm 2,6 um 6,0-10°-L
Mlcrometrl § _ 9 H Temperatura: " :
per la misurazione di interni Analogici Lunghezza (20 £ 0,5) °C DIN 863-4:1999 A
a due punti oo 1 um - <1000 mm 1,3 um 6,0-106-L
Digitali
ar7
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(Continua) Area metrologica “Lunghezza”

Settore / Calibration field (SLN-17) Strumenti manuali: comparatori e trasduttori

Strumento/Tipo/Unita di formato Misurando C,’t\odry?tiiiir;?i Campo di misura E’?(:eerrttiﬁ;c\/ Metodo/Procedura Sede
Instrument/Type/Scale interval Measurand parameters Measurement range Us Us Method / Procedure Location
0,1 um 0,7 um
0,5 um =10mm 0,7 um
1um 0,8 um 3,1-10°6-L
2um 1,0 ym 2,8:10°%-L
sum | Lunghozza Lo oum 21100 NSO
10 ym <100 mm 2,0 ym
20 um 4,0 um
50 ym 10,0 um
100 pym 18,0 ym
0,01 ym 0,7 uym A
0,1 um <10 mm 0,7 um
0,5 um 0,9 um
1um 1,2 ym 2,1-10%-L
Compargtori elettronici e 2 um : 2,0 ym 1,3-10%-L
trasduttorldcijé iTé‘)lci)stamento 5 Lunghezza (;g?(;pte;;tsu)rfc 450 l1ng1|0Ezr:\12|031(§
10 ym <100 mm 9,0 ym
20 ym 18,0 ym
50 ym 45,0 ym
100 um 90,0 um
5/7
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(Continua) Area metrologica “Lunghezza” — Settore “Strumenti manuali: comparatori e trasduttori” (SLN-17)

Strumento/Tipo/Unita di formato Misurando C:qo dry?ti;i,?a?i Campo di misura IS,S:GZZ;?, Metodo/Procedura Sede
Instrument/Type/Scale interval Measurand parameters Measurement range U Us Method / Procedure Location
(continua)
1 um 0,8 ym
2 ym 1,0 ym
5 um 1,3 um
Comparsion SIS pnalogis | 10um T <smm o 20m uhieo
20 um 4,0 um
50 ym 10,0 um
100 um 18,0 um
0,01 um 0,7 um
0,1 um Lunghezza 0,7 um A
0,5 um 0,9 um
1 um 1,2 ym
Comparatori a leva Digitali z i: (;g,rgp:g?tstiroaé <3 mm 4212 s: %’:ggg(ﬁg
10 ym 9,0 ym
20 ym 18,0 ym
50 ym 45,0 ym
100 um 90,0 um
6/7
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Area metrologica Momento torcente

Metrological area
Settore / Calibration field (SMT-01) Chiavi dinamometriche e giraviti a lettura diretta e/o a scatto
Strumento Misurando Condizioni Campo di misura Incertezza
Instrument Measurand Ad(ditional parameters Measurement range Uncertainty

Chiavi dinamometriche
Giraviti Momento torcente Rotazione oraria 225N'm <2000 N'm 1%
a lettura diretta e a scatto

Fine della tabella / End of annex

Metodo/Procedura
Method / Procedure

UNI EN ISO 6789-2:2017
oppure

Metodo interno.
Taratura per confronto con
trasduttore campione

Sede
Location
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